Claim: 

1. Convection lieat sliield for screening some liot vehicles parts, as well as 
muffler, catalyst, motor unit or the like, characterized in that it comprises 
5 more layers (4, 5, 7), of which the first layer, orientated to the hot 
component is a support layer (4) having projections and recesses. 
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Konvektionswarmeschi Id fur Kraf tf ahrzeuge 



Die Erfindung bezieht sich auf ei.n Konvektlonswarme- 
schild zur Abschlrmung heiBer Bauteile von Kraftfahr- 
zeugen, wie Auspufftopf, Katalysator, Motorblock o. 
dgl. 

Auspufftopfe und insbesondere Katalysatoren werden wah- 
rend des Betriebs eines Kraftf ahrzeuges sehr heiB. Durch 
Strahlung und durch Konvektion wird diese Hitze an die 
Umgebung abgegeben. Wahrend der Fahrt ist die durch 
Konvektion auf die oberhalb des heiUen Bauteils ge- 
legenen Fahrzeugtei le ubertragene Wartne vernachiassig- 
bar, da auf steigende, erhitzte Luft vein Fahrtwind um- 
gelenkt wird. Bei stehendem oder sehr langsam sich 
bewegenden Fahrzeug stelgt die warmebelastung der 
oberhalb des helBen Bautnils gelegenen Fahrzeugteile 
durch Konvektionswarme sehr stark an. 

Es ist bekannt, zur Redu2ierung dieser warmebelastung 
Hitzeschilde einzusetzen. 
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
ein Konvektionswarmeschi Id der eingangs genannten Art 
zu schaffen, das leicht und stabil ist und das den 
Zweck , die umgebenden Fahrzeugtei le vor Konvektionswarme 
zu schutzen, besonders gut erfUUt. 

Erf indungsgemali wlrd diese Aufgabe dadurch gelSst, daR 
der Konvektionswarmeschi Id tnehrere Schichten umfalit, 
von dener. die erste, dem heilien Bauteil zugewandte 
Schicht eine Tragerschicht mit ErhOhungen und Vertie- 
fungen ist. Die Tragerschicht besteht zweckmaliig aus 
lelchtem.nicht korrodierenden Material, vorzugsweise 
aus gewaffeltem Aluminiumblech. Aufgrund der Erhohungen 
und wertief uiigen bzw. der Waffeiung hat die Trager- 
schicht eine hohe Stabilitat, auch wenn die verwen- 
dete Materialstarke klein ist. Ein stabiler und leichter 
Aufbau des Schildes ist dadurch mQglich. Heiterhin bildet 
die mit Erhohungen und Vertiefungen ausgeriistete bzw. 
gewaffelte Tragerschicht mit der nachstf olgenden Schicht 
Hohlraume. die hervorragende warmeisollerende Eigen- 
schaften haben. Ein besonders wirksamer Schutz gegen 
Konvektionswarme ist dadurch gegeben. Anstelle von 
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Aluminiumblech kann beispielswei se auch Kupferblech 
eingesetzt werden. 

Weltere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung sollen 
anhand eines in den Figuren 1 bis 3 dargestel Iten Aus- 
f Qhrungsbelspieles erlautert werden. Es zeigen 

Figur 1 einen Schild nach der Erfindung,' 

Figur 2 einen Schnitt durch die bei dem Schild 

nach Figur 1 verwendete gewaffelte 
Blechschicht und 

Figur 3 einen Teilschnitt dur'-.h den Schild 

nach Figur 1. 

Der in Figur 1 dargestellte Konvektionswarmeschi Id 1 
weist einen nach oben gewolbten Abschnitt 2 auf, wo- 
durch ein nach unten offener, tunnelartig geformter 
Raum 3 entsteht. In diesem Raum 3 befindet sich das 
wahrend des Betriebs des Kraftf ahrzeuges heiBe Bau- 
teil. Der Oberhalb des SchUdes 1 befindliche, nicht 
dargestellte Fahrzeugboden soli vor der von <:<ies-'j 
Bauteil abgegebenen Harme geschutzt werden. 
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Die Figuren 1 und 3 lassen crkennen, daB der Schild 
aus mehreren Schichten besteht und daB die dem heiBen 
Bauteil zugewandte Schicht aus gewaffeltem Blech, vor- 
zugsweise Aluminiumblech 4 besteht. Infolge der Waffelung 
ist die Verwendung von sehr dunnein Aluminiumblech (0,2 
bis 0,4 mm, vorzugsweise 0,3 mm) mOglich. Es ergibt 
sich dadurch eine leichte unci stabile Bauweise. 

Flgur 2 zeigt einen Schnitt durch das gewaffelte Aluminium 
blech. Seine Gesamthdhe h betragt zweckraSBig 2 bis 2,5 mm, 
vorzugsweise 2,3 mm. 

Die dem gewaffelten Aluminiumblech benachbarte Schicht 5 
besteht aus einem nicht brennbaren FUl Imaterial , das fUr 
den warmeschutz besonders geeignet ist. Asbestersatz, 
Mlneralschaum. (z.B.Litaf lex SM 30 der Firma Rex Industrie- 
Produkte) o.dgl. kOnnen zur Bildung der Schicht 5 elnge- 
setzt werden. Gemelnsam mit der gewaffelten Tragerschicht 
4 blldet die Schicht 5 Hohlraume 6, die besonders gute 
warmei sol ierende Eigenschaf ten haben. 



Die auBere Schicht bildet beispielsweise ein Aluminium- 
blech 7. Die Starke dieses Biechs kann sehr dOnn ge~ 
wSihlt werden (0,03 bis 0,1 mm, vorzugsweise 0,o5 mm), 
da es selbst keine tragende Funktion ubernehmen muB. 
Die Blechschicht 7 schlieBt den mit nicht brennbarem 
Ful Imaterial 5 gefullten Zwischenraum ab. 

Zur Bildung einer als ganzes handhabbaren Einheit 
mUssen die Schichten 4 und 7 miteinander verbunden werden. 
Dieses kann durch Kleben Oder Ldten in ihren Randbereichen 
erfolgen. Besonders zweckmSBig ist es jedoch, wenn der 
Rand 8 des gewaffelten Aluminiumblechs 4 derart umge- 
bOrdelt wird, dlaB er die aus nicht brennbarem FUll- 
material bestehende Schicht 5 und die Blechschicht 7 
uinfaBt. Ein in dieser Weise gestalteter Rand trSgt zur 
Gesamtstabi 1 itat des Schildes 1 bei. AuBerdem ist die 
UmbOrdelung ein relativ einfacher Verf ahrensschritt 
bei der Kerstellung des Schildes U Separate, die 
Schichten 4, 5 und 7 in ihrem Randbereich umfassende 
U-fOrmige Leisten sind nicht erf orderl ich. SchlieBlich 
entsteht ein abgeschlossener Raum, in dem sich das nicht 
brennbare FQl Imaterial 5 befindet und vor Schmutz und 
Feuchtigkeit geschUtzt ist. 
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Konvelctionswarroeschild fOr Kraftfahrzeuge 



AnsprOche 



1) Konvektlonswarraeschild (1) zur Abschirmung heiBer 
Bauteile von Kraftf ahrzeugen, wie Auspufftopf, Kata- 
lysator, Motorblock o.dgl., dadurch gekennzeichnet, 
daR es mehrere Schichten (4. 5, 7) umfaBt, von denen 
die erste. dem heiBen Bauteil zugewandte Schicht eine 
Tragerschi.rtt (4) mit Erhebungen und Vertiefungen ist- 

2) Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichntt, daS 
die Tragerschicht (4) aus einein nicht korrodlerenden 
leichten Material besteht. 

3) Schild nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die dem heiBen Bauteil zugewandte Schicht aus einem 
gewaffelten Blech (4), vorzugsweise Aluminiumblech, be- 
steht. 
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4} Schild nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Dicke des Blechs (4) 0,2 bis 0,4 mm, 
vorzugsweise 0,3 mm, betragt. 

5) Schild nach einem der Anspriiche 1 bis 4, ^Jadurch 
gekennzeichnet, daB die GesamthOhe h der mit Er- 
hehungen und Vertief ungen versehenen Blechschicht 
(4) 2 bis 2,5 mm, vorzugsweise 2,3 mm, betrag.t. 

6) Schild nach einem der AKsprQche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die dem Blech (4) benachbarte 
Schicht (5) aus einem nicht brennbaren FUl Imaterial , 
z.B> Asbestersatz, besteht. 

7) Schild nach einem der AnsprUche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die dem Blech (4) benachbarte 
Schicht aus Mineralschaum besteht. 

8) Schild nach einem der Anspriiche 6 Oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dicke der aus nicht brennbarem 
FQllmaterial bestehenden Schicht (5) ca. 3 bis 40 mm 
betragt. 



- 3 - 



9) Schild nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dali der aus nicht brennbarem FQll- 
material bestehenden Schicht (5) ein weiteres, vor- 
zugsweise aus Aluminium bestehendes Biech (7) auf- 
liegt. 

10) Schild nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dali 
die Dicke des Aluminiumblec.'rs (7) 0,03 bis 0,1 mm, 
vorzuqsweise 0,05 mm, betrSgt. 

11) Schild nach Anspruch 9 Oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die TrSgerschicht (4) und die Deck- 
schicht (7) einen abgeschlossenen Raum fQr die 
aus nicht brennbarem Fullmaterial (5) bestehende 
Zwi schenschicht bilden. 



12) Schild nach einem der 
durch gekennzeichnet, 
der Tragerschicht (4) 



vorhergehenden Anspruche, da 
daB die au&ere Kante (8) 
umgebOrdelt ist. 




